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DATI MACCHINA
Dimensioni ingombro mm 1800 x 2780
Altezza macchina mm 2550
Peso kg 4500
Mandrino porta pezzo/standard DIN 5 - foro 65 mm
Mandrino porta pezzo/maggiorato 235 mm - foro 105 mm
Bloccaggio pezzo pneumatico - meccanico
Indexaggio pezzo sensore

DATI PEZZO
Diametro pezzo max/standard mm 500
Diametro pezzo max/maggiorato mm 640
Altezza pezzo max mm 300
Modulo max senza limite

DATI ELETTRICI
Alimentazione 400 V - 50 Hz
Potenza complessiva KW 21
Asse “C” Rotazione pezzo 6,3 Nm - rotazione 360°
Asse “X” Slitta utensile trasversale 6,3 Nm - corsa 215 mm
Asse “Y” Slitta utensile orizzontale 6,3 Nm - corsa 700 mm
Asse “Z” Slitta utensile verticale 6,3 Nm - corsa 420 mm
Asse “A” Inclinazione utensile 6,3 Nm - 0° ÷145°
Asse “F” Elettromandrino fresa 6,3 KW - 33000 V/min
Controllo SIEMENS 840 D

DATI IMPIANTI
Alimentazione pneumatica 6 bar
Lubrificazione automatica

UTENSILI
Frese standard/speciali
Attacco portautensili HSK 32
Bloccaggio utensili automatico

OPTIONAL
Contropunta pneumatica
Magazzino utensili
Tastatore MARPOSS
Evacuatore trucioli

HANDLING
Carico/scarico pezzo manuale
Automazione (optional) portale/robot
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VERSATILITÀ DI LAVORAZIONE
• La macchina KEM 502 può eseguire smussi di tutte 

le forme e dimensioni su innumerevoli tipi di pezzi 

e dentature.

• Il profilo da lavorare viene normalmente acquisito 

attraverso un ciclo manuale di tastatura (metodo 

Teach-in) utilizzando l’utensile previsto per la lavorazione, 

o in alternativa, un tastatore di forma e dimensioni uguali

all’utensile stesso. Il profilo così acquisito viene quindi 

memorizzato su un programma CN.

• Per la lavorazione completa di un ingranaggio 

è sufficiente definire un solo dente in modo Teach-in.

• Grazie ad un software specifico è anche possibile 

l’utilizzo di programmi di smussatura elaborati tramite 

il sistema CAD-CAM.

FLESSIBILITÀ MACCHINA
• La Smussatrice KEM 502 è dotata 

di un sensore per l’orientamento angolare 

preciso del dente da smussare. [FIG.1].

• Un tastatore elettronico consente di definire 

la posizione orizzontale e verticale 

del profilo da lavorare. [FIG.2].

• Un magazzino utensili permette 

di gestire in ciclo automatico [FIG.3]:

- Tastatura del pezzo.

- Cambio utensile per le diverse lavorazioni.

- Eventuale spazzolatura dello smusso. 

ALLESTIMENTI SPECIALI
• La Smussatrice KEM 502 è predisposta 

per essere automatizzata con portali di carico/scarico 

o robot.

• Isole di lavoro e allestimenti speciali sono possibili,

grazie alla versatilità dei ns. progettisti.
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